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油路板表面沒加工時,
建議深度最少 1.6 mm

油路板表面有加工時,
建議深度最少 0.8 mm

定位肩部

參考

油口

油口

螺紋最少有效深度

油路板表面沒加工時,
建議深度最少 1.6 mm

油路板表面有加工時,
建議深度最少 0.8 mm


